Firmamyz mihendislidinde imalatyny CEMA standartlajoidym
1ele zon konveyorler, feeder(besleyiciler) her tirll peste calypac
yaprak ve govde seceneklerine sahiptin. “U”, “O”Flexildlisiz,
Hardox, ST52,AISI 316-AlSI310 gibi iplem celiklerirankisik
Kimya,Maden,Gyda... gibi sektdrlerde kullanylan hatfd we ady
hizmet tipi modellerimizle Turk Sanayicisinin hizmetiyide.
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Serisi
StandandEelezonlal;

Mekanik Tapyma(Helezon konveyor,kovaly elevator...vs) her ne kadar zor olarak
gorulse ve bir takym kalyplary olsa da elektrik gtici olarak en ekonomik
c6zumdur. Helezon konveydrlerin uzun mesafelerde yatyrym maliyeti fazla fakat
| L TN bunun yanynda gt kullanymy azdyr.

45%

Helezon konveyorler besleme tipine gore feeder,goétirticl, yada dozajlayycy
olarak da calypabilirler. Eder bir helezon konveyor hep ayny pekilde ve
1< __ kapasitede besleniyorsa o oranda mal tapyma ve dozajlama iplemi de la
B *i}‘? ] yapabilir.(%100 dolu=feeder) ) Bu kavram "O" tipi helezon konveyor i¢in

e gecerlidir. Helezon konveyoriin kapasitesi ise helezon yapraklaryn hadvesi ve W
motor devri ile orantylydyr.Ymalatyny yaptydymyz tiim paslanmaz helezon "*c'.;,-'_:'_.*.'
konveydrler CEMA ve DIN 15201 standartlaryna gore tasarlanmaktadyr.Bunlara
kapasite, guvenlik, yataklama,giripicykyp,syzdyrmazlyk,doluluk oranlary peklinde
genelleme getirebiliriz..

D-@ S d-@ L
Dyp cap Hatve  Ygcap Uzunluk
+ 0% 2 +% 5 + 9 1 + 9% 5
80 80 27 -34 1450
100 100 27 -34 1450
125 125 34 1450
150 150 34 -42 1450
165 165 42 1450
180 180 42 -49 1450
200 200 49 - 60 1450
220 220 49 - 60 1400
230 230 60 1400
250 250 60 -76 1400
270 270 60 -76 1400
300 300 76 -90 1400
330 330 76 -90 1400
350 350 76 -90 1350
380 380 76 1350
N tA380 380 90 1350
400 400 90 1350
400 400 114 1350
425 425 90 1350
425 425 114 1350
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Serisi

Helezon Konveyor Tipleri& Calypma bekiller

Helezon konveyorler ,6zellikle kysa mesafe uygulamalarynda, géturtculer olarak calypyrle
yanynda karyptyrycy olarak da kullanylabilirler. Paslanmaz helezon konveyorlerimiz yaj
hadvesi, kapasitesi, girip ¢ykyp tipi, calypbma agysy, calypma basyncy(varsa),yatak tip
tapynacak malzemenin tipi ve granil buydklidune ve kyrylganlydyna gore tasarlanyrlar.
helezon yaprady Uzerine kaplama yada polyamid,kestamid,teflon giydirme yapylyr.
imalatymyzyn ¢codu soduk cekme helezon yapraklardan olupmaktadyr. Helezon imalat cef:
ise apadydaki gibi syralayabiliriz.

1.0-Borutipi paslanmaz helezon konveyor

2.U tipi paslanmaz helezon konveyor

3.Konik paslanmaz helezon konveyor

4.Esnek milsiz palanmaz helezon konveyor olarak synyflaraayrylyrlar.

Firmamyz tim helezon konveyor imalatyny verecediniz bu bilgiler eplidinde helezon yapi
15mm-425mm aralydynda imal edilmektedir. Bunun yanynda spesifik projelerde 1.000mn
Ozel Urunlerdizayn edilmektedir.

Helezon Mixer

Helezonlar sadece goéturtci olarak calypmayyp bunun yanynda kesek-parca kyrycy
mikser olarak da calypabilir. Bunlaryn bapynda siirekli mixer gelir.O Zellikler likit ve toz
yapydaki malzemeler apadydaki pekilde gorildiiol gibi hem karyptyrylyrken hemde goétiirt




Flexible Helezon Konveyor
Tipleri& Calypma bekilleri

Esnek Helezon konveydrler ,0zellikle kysa mesafe
uygulamalarynda, gotirtciler olarak calypyrlar . Ozellikle bunker
bopaltmalarda serbest acylarda tercih edilir. Uzunluklar
10metreye kadar milsiz olarak ulapabilir...t

Toz malzemelerde verimi oldukca yuksektir..Fakat ayny verimi
granul yapyda ve farkly spesifik malzemelerde géstermeyebilir.
R=3000mm de 90 derece donup yapabilir.PVC
tozu,PP,PE,Un,susam,kakao gibi yorulmayan malzemelerde
performans gdsterir. Bigbag doldurma,bopaltma ve cuval
doldurma bopaltma proseslerinde,bunker silo beslemelerinde
etkin rol oynar. Ozellikle diipiik kapasitelerde kullanylyr.Max
3m3/saat kapasiteye sahiptir.




Helezon Goturuculer &

Serisi [DIN15201 -CEMA Nor

DIN 15201'e gore (Nisan 1977) surekli goturiiciler,mekanik, pnomatik ve hidrolik iletme araglary olup, iletilen m
yukleme ve bopaltma konumlan arasyndaki synyrlanmyp olan iletme yolu tGizerinde, surekli, bazen dedipebilir hy
veya periyodik olarak hareket edebilirler. Bunlar, sabit veya seyyar olarak imal edilirler ve dokme veya parca ma
iletilmesi icin kullanylyrlar.

Surekli gotartculer, fonksiyon prensiplerine gore apadydaki pekilde synyflandyrylabilirler: (1) iletilen malyn, tap
cekme elemany vasytasiyle (Bant, zincir, halat...) hareket ettirildioi cekme elemanly mekanik géturiculer (6rned
Bantly goturiculer, zincirli géturiculer).

Tapyma Sisteminin Secimi

Bir tapyma probleminin ¢6ziiminde, mevcut teknik olanaklaryn ¢cokludu nedeniyle, en uygun iletme aracynyr
secimi, her zaman o kadar kolay olmayabilir. Yalnyz teknik gortip acysyndan, belirli bir iletme problemi igin,
muhtemelen ¢ok ¢epitli iletme araclary géz 6ntine alynabilir, 6rnedin, dokme bir maly yatay olarak iletmek igin, g
bantly, helezon, kirekli bir géturiict, gerekse pnématik bir géturict kullanylabilir. Fakat, cepitli teknik olanaklar;
ekonomik nisbetler (tesis, ipletme ve bakym masraftan) ve ¢evre korunmasynyn g6z 6éntinde tutulmasyyla (toz \
guralti) mevcut durum icin, higbir zaman ayny dederde olarak kabul edilemez. Burada, deneyimsiz ve uzman
olmayan kimselere, bir ipucu verebilmek bakymyndan, olanaklaryn ¢cokludu nedeniyle, en uygun iletme aracy i¢
karara varabilmek bakymyndan, apadyda ¢epitli durumlar icin (iletilen malyn, iletme dodrultusu ve istenilen tale|
cinsine gore ayrylmyp) uygun iletme araclary bir araya toplanmyptyr.Yan kysymda bildirilmip olan sayylar (O'dar
kadar), bu talep icin, dider surekli géturtculer ile kyyasla, konu olan iletme aracynyn uygunludunu géstermektec
Uygunluk sayylarynyn anlamlan:

0 Uygun olmayan, ¢ok kotu, elveripsiz, mimkun olmayan, kullanylmayan;
1 Az uygun, kotu, az elveripli, kafi gelmeyen;

2 Vasat, mimkun;

3 Uygun, iyi, elveripli;

4 Cok uygun, ¢ok iyi, cok elveripli.

1- helezonlu mil; 2- tekne; 3- ara asky yatak; 4- 6n yatak; 5- arka yatak; 6- besleme oludu;
7- gbzleme cami; 8- kapakly ara bopaltma oludu; 9- u¢ bopaltma oludu (acyk); 10- elektrik
motoru; 11- rediktor; 12-yyldyz kaplin; 13- dengeleme kavramasy

Gotaruci helezonu sad-vida (alypylmyp tir), sol-vida-, tek-, ¢ift- ya da ti¢-helisli olabilir. Helezonun tasarymy,
goturilecek malzemeye uyacak bicimde secilir. Eder goturiicu sykyptyrlamayan kuru taneli ya da pudra malzernr
tapyyacaksa, kysa-adymly ya da surekli vidakullanylyr. Kitleli ve yapypkan malzemeler icin kordela (ribbon) hel
uygulanyr. Sykyptyrylabilir malzemeler icin pervane-kanatly ya da kesikkanatlyhelisler elveriplidir. Pala- ve kesik
helezon goturiculer, iki yada daha ¢ok sayyda incelik derecesinde olan bir malzemenin-benzer amaclar icin-
pacallanmasy,dévilmesi ve ep-yapy (homojen) duruma getirilimesinde bir ara¢ olarak kullanylyrlar.Helezon, ger
presde basylmyp 4-8mm kalynlydyndaki celik sac bélimlerden yapylyr.Bélimler mile kaynakla, birbirlerine ise k
ya da percinle birleptirilirler. Bazy durumlardahelezon, soduk ¢cekilmip eksiz tek bir perit olabilir. Helezon ayryca,
birliktedokilmup ya da mile gecirilmip borulu dékim dilimlerden olupabilir. Bir kordela-helis mile radyal cubuklar
badlanyr.
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Micro Dozaj Konveyorler
Azalma Yontemi ile Tartymlar

Kysa mesafe uygulamalarynda, micro dozajlama prosesleri goturiculer olarak ¢alypyrlar. Bunun yanynda kary
olarak da kullanylabilirler.Micro dozaj proseslerinde Helezon kanatgyklary ile mil arasyndaki epit hacimden dol
loadcell kullanarak veya encoder yardymy ile dozajlama yapan sistemlerdir.Vida yontemi ile calypan tim micrc
dozajlayycylardaki en blyuk handikap elektriksel ytik olarak statik olan,yapypan ve vidaya saran malzemelerir
dozajlanmasy peklindedir.

Loadcell yardymyyla Micro dozaj yapylyrken kapasite olarak hedefin %50 alty ve %50 st verimli sonuclar elc
etmeyi sadlar.Bunun nedeni kullanylacak olan loadcell Grtin klasynyn C3(skala/3000) secilmesi ve hedefe ¢ok
yakyn loadcell secimidir. Kapasite ve hassasiyet helezon ¢capy,hadve,mil capy ve devir ile dodrudan ilgilidir.
Ekonomik seri vida tipi mikro dozajlayycylarda direk motor akuple 900-1400devir veya reduktor-invertor yardy
ile 350devir/dakika ya kadar kapasite s6z konusudur.

Bunun haricinde Profesyonel seri olarak adlandyrylan

drtinlerimizde ise asenkron motorda devrim kabul edilen tork motor ve servo uygulamalary ile istenilen kesin
sonug alt ve st synyrlamasyny getirmeden ¢cok hassas bir pekilde elde edilebilir.Micro dozaj Unitelerindeki tak
helisel kanatgyklar farklylyklar gésterebilir.Bunlar yukary gorildidu gibi ayny captaki hadve ile ilgilidir.

Micro dozaj proseslerindeki hadve helezon tapyyycynyn hyzyny arttyryr yada azaltyr.Ayny micro dozaj tnitesi
birden fazla helisel tapyyycy birden fazla ¢epit malzemeyi tapymak icin kullanylabilir.Tapyyycy kovan boru ayn
dahi tapynan malzeme dediptikce rejim de dedipir ve toléranslar farklylyk gosterebilir. Ornedin 1mm toleransla
dozajlanyrken ayny cihazyn helisini dediptirerek 2mm t6leransla grantil dozajlayabilirsiniz.

Kysaca helezon konveyorler,micro dozaj Unitelerindeki tim specler ve prosese gore farkly ¢cozimler uygulanyr
ne kadar ilk bakypta tim tozlar ve grandller birbirine benzer olsa da statik elektrik baryndyrmasy, akypkanlyk
gostermemesi,ketlepmesi, granil tane blyUkludi helis secimini zorlaptyryr.






SULTANATE
1DOSERAY

ﬁ'- DOSING SYSTEM
®  http:/;imwww.doseray.com

D
Istanbul cad. Fyryn sk No: 2/1 77200 Yalova / TURKEY
Tel: +90226 814 11 82 Fax: +90226 81375 20

http://www.sultan.com.tr




